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Elementy maszyn 9

iNox [
DIN 580 (=)

Sruby z uchem

Stal / stal nierdzewna

SPECYFIKACJA

Stal C15E ST

+ Kuta

» Wyzarzana

« Powierzchnie robocze obrabiane maszynowo
« Ocynkowana, pasywacja niebieska

Stal nierdzewna NI

+ Kuta

» Powierzchnie robocze obrabiane maszynowo =N

Stal nierdzewna A4 ; ;
« Kuta .
+ Powierzchnie robocze obrabiane maszynowo 5
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INFORMACJE :‘:" =
Oprécz podanych wartosci  maksymalnych obcigzen nalezy ~ =¥
przestrzega¢ nastepujacych zasad dotyczacych srub z uchem
DIN 580.
W trakcie wkrecania $ruby z uchem DIN 580 nalezy uwazaé, by czoto
przylegato cata powierzchnia.
Oba gwinty musza mie¢ identyczna dfugosé¢ i by¢ wykonane
z materiatu o wytrzymatosci zblizonej do wytrzymatosci materiatu,
z jakiego wykonana zostata Sruba.
Wiecej waznych informacji i wskazéwek mozna znalez¢ w instrukciji
obsfugi. Instrukcja obstugi wchodzi w zakres dostawy. Mozna ja
réwniez pobra¢ w formacie PDF z naszej strony internetowej.
W normie DIN wyszczegdlnione sa dodatkowe rozmiary: M42, M48,
M56, M64, M72 x 6, M80 x 61 M100 x 6.
DANE TECHNICZNE
« Instrukcja uzytkowania DIN 580 (patrz strona )
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3/2025 m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
2 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



DIN 580 Sruby z uchem 2/2

11

12

13

14

15

DIN 580-ST
Oznaczenie di dz ds da e h K Dlugos¢l m T;lks' F2 w'“‘;ks' Fs 31:1'(5' 5 p’
DIN 580-M6-ST M6 20 36 20 6 36 8 13 10 750 550 380 50 17
DIN 580-M8-ST M8 20 36 20 6 36 8 13 10 1400 1000 700 85
DIN 580-M10-ST M 10 25 45 25 8 45 10 17 12 2300 1700 1150 125 18
DIN 580-M12-ST M12 30 54 30 10 53 12 20.5 14 3400 2400 1700 188
DIN 580-M16-ST M 16 35 63 35 12 62 14 27 16 7000 5000 3500 309 19
DIN 580-M20-ST M 20 40 72 40 14 71 16 30 19 12000 8600 6000 455
DIN 580-M24-ST M 24 50 90 50 18 90 20 36 24 18000 12900 9000 918 20
DIN 580-M30-ST M 30 65 108 60 22 109 24 45 28 32000 23000 16000 1660
DIN 580-M36-ST M 36 75 126 70 26 128 28 54 32 46000 33000 23000 2650 21
DIN 580-NI STAINLESS STEEL 22
Oznaczenie di d2 d3 da e h 3 Ditugosé | m B :':ilks' F2 3’1:“'(5' F3 \Tilks. 52 23
DIN 580-M6-NI M6 20 36 20 6 36 8 13 10 750 550 380 60
DIN 580-M8-NI M8 20 36 20 6 36 8 13 10 1400 1000 700 85
DIN 580-M10-NI M 10 25 45 25 8 45 10 17 12 2300 1700 1150 125 o
DIN 580-M12-N| M 12 30 54 30 10 53 12 20.5 14 3400 2400 1700 188 c
DIN 580-M16-NI M 16 35 63 35 12 62 14 27 16 7000 5000 3500 309 §
DIN 580-M20-NI M 20 40 72 40 14 71 16 30 19 12000 8600 6000 455 ©
DIN 580-M24-NI| M 24 50 90 50 18 90 20 36 24 18000 12900 9000 918 E
>
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DIN 580-A4 STAINLESS STEEL 2
Oznaczenie di dz ds ds e h k  Diugosél m w‘;‘ks' F2 ":",’qks' F3 :I‘ilks' 52 m
DIN 580-M6-A4 M6 20 36 20 6 36 8 13 10 750 550 380 60
DIN 580-M8-A4 M8 20 36 20 6 36 8 13 10 1400 1000 700 82
DIN 580-M10-A4 M 10 25 45 25 8 45 10 17 12 2300 1700 1150 125
DIN 580-M12-A4 M 12 30 54 30 10 53 12 20.5 14 3400 2400 1700 188
DIN 580-M16-A4 M 16 35 63 35 12 62 14 27 16 7000 5000 3500 309
DIN 580-M20-A4 M 20 40 72 40 14 71 16 30 19 12000 8600 6000 455
DIN 580-M24-A4 M24 50 90 50 18 90 20 36 24 18000 12900 9000 918
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